W dniu 30.08.3018 r jeden z uczestnikdw postepowania na ,Zakup i dostawa
zestawu wag kontrolnych o duzych obcigzeniach z matymi pomostami do wyznaczania
nacisku kota/osi i masy catkowitej pojazdow. 2 kpl.” nadestat nastepujace pytania:

W zwigzku z przedmiotowym postepowaniem, uprzejmie prosze o odpowiedz na ponizsze pytania

1. Jakie zigcze (gniazdo) jest wymagane do komunikacji z komputerem?

Czy zamawiajacy dopuszcza port RS232 + ew. konwerter na USB?
2. Jakie dane maja by¢ przesytane do komputera i czy moze sie to odbywact w czasie rzeczywistym?
3. Prosimy o wyjasnienie, jak zamawiajgcy chce wykorzystywaé moduly (maty) poziomujace w konfiguraciji
przedmiotowego zestawu wagowego a tym samych jakie sg wymagania odnosnie ich diugosci
Uwagi: Moduty poziomujgce majg zastosowanie przy wazeniu dynamiczym poprzez sumowanie osi pojazdu na
zestawach wagowych skiadajgcych sie z 2 pomostow (zdjecie). Utozenie modutdéw przed i za pomostem zapewnia
wtedy jednostajne i stabilne naciski przy pomiarze dynamicznym (automatycznym) bez koniecznosci zatrzymywania
sie pojazdem. Nie widzimy zatem zastosowania modutéw wyréwnujacych dla zestawow skiadajgcych sie z 10
pomostow wagowych | wazenia statycznego.

Zamawiajacy udzielit nastepujacych odpowiedzi:
Ad1.
Zamawiajacy dopuszcza port R$232 lub ewentualnie konwerter na USB.

Ad2.

Jezeli miernik posiada pamie¢ i jest mozliwos¢ przekopiowania
danych/wynikdow wazenia do komputera to te dane/wyniki nie muszg by¢ przesytane
W czasie rzeczywistym. Jezeli nie ma pamieci, to dane/wyniki powinny by¢ przesytane
w czasie rzeczywistym. Maja uwzglednia¢ wynik pomiaru z pojedynczej platformy
(podktadki), sumy kombinacji z pozostatymi oraz sumy masy catkowitej ze wszystkich
potaczonych platform (podktadek) oraz wszystkie niezbedne dane (np. data, godzina
wazenia).

Ad3.

Kliny i maty poziomujace majg zapewniac¢ tagodny wjazd i zjazd z pomostow
(platform) oraz tagodne przemieszczanie sie miedzy nimi. Zgodnie ze specyfikacja
8 sztuk o szerokosci odpowiadajacej szerokosci wag podktadowych (platform).



